










2.2.10 - Requisitos 
mínimos obrigatórios 

O equipamento deve realizar o streaming da tela de operação (transmissão 
do vídeo da tela de operação em rede), em tempo real, por meio de rede de 
dados TCP-IP, com protocolo que possibilite a visualização das imagens em 
tempo real. 

3 - Equipamento de inspeção não-invasiva, por raios X, de carga. 
3.1 - O escâner de raios X deve ter capacidade de gerar e processar, separadamente, imagens dos 
conteúdos de cargas e pallets inspecionados, permitindo visualizar e destacar metais, materiais orgânicos, 
inclusive com características de explosivos, e inorgânicos, em cores diferenciadas. 
O equipamento deve ser composto por um conjunto de esteira transportadora, unidade geradora e 
sensores de raios X, monitor(es) para visualização de imagens, unidade de processamento, teclado de 
operação, ferramentas de processamento de imagens, funcionalidades operacionais, no-break e demais 
equipamentos e dispositivos auxiliares. Nesse sentido, o equipamento deve incluir todos os acessórios, 
bem como softwares e licenças de utilização, que não foram especificamente requeridos e que sejam 
necessários para o seu funcionamento nas condições previstas neste termo. 
3.2 - Requisitos mínimos 
obrigatórios 

 

3.2.1 - Penetração Os feixes de raios X devem penetrar em uma espessura mínima de 70 mm em 
aço, conforme padrão de testes estabelecidos na norma ANSI N42 46 2008, 
ou atualização desta, mantendo os níveis de radiação fora da área de 
proteção, nos níveis estabelecidos neste Ato Declaratório. 

3.2.2 - Condições de 
operação 

O equipamento deve operar em ambientes com: 
a) temperaturas entre OºC e 40ºC; e 
b) umidade relativa até 90%, não condensável. 

3.2.3 - Características da 
Esteira Transportadora 

A esteira transportadora de carga deve: 
a) ter capacidade de transportar, no mínimo, 2.900 kg de carga, a uma 
velocidade entre 0,20m/s e 0,30 m/s; 
b) ter o acionamento da esteira independentemente da emissão dos raios X, 
devendo essa deverá operar nos dois sentidos, assim como o processo de 
escaneamento; e 
c) permitir que o processo de inspeção se complete apenas com um 
movimento de passagem, sem necessidade de retorno. 

3.2.4 - Túnel de Inspeção O túnel de inspeção do scanner deve ser dimensionado conforme as 
especificidades da carga a ser inspecionada, sendo: 
a) altura mínima de 1.800mm; e 
b) largura mínima de 1.800mm. 
A critério do titular da unidade local e de acordo com as especificidades da 
carga a ser inspecionada, poderá ser autorizada a instalação de equipamento 
de inspeção não invasiva de cargas com dimensões inferiores ao estabelecido 
neste item. 

3.2.5 - Resolução A imagem deve apresentar resolução capaz de detectar um fio de cobre 
filiforme, com diâmetro menor ou igual a 0,254mm ou 30AWG, avaliada 
segundo a norma ASTM F792-08, ou atualização desta. 

 












