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Mercadoria: Unidade funcional destinada a transformacdo de pasta de
celulose purificada em folhas de celulose com teor de seco igual ou
superior a 50%, com capacidade nominal de transformagao de celulose de
4.550 toneladas secas por dia de celulose do tipo “Kraft” ou 3.500 de
celulose do tipo “Soluvel”, constituida, exclusivamente, pelas seguintes
partes e respectivos componentes: CAIXA DE ENTRADA, responsavel pela
formacao inicial da folha de celulose com a gramatura correta, equipada
com sistema de controle automatico do perfil transversal de gramatura
por meio de adicdo de dgua de diluicdo; DESAGUADORA DE FOLHA DE
CELULOSE DE DUPLA TELA, que efetua o desaguamento (extracdo de
agua) continuo da polpa de celulose, dando a folha de celulose as
caracteristicas fisicas e mecéanicas de resisténcia necessarias para os
processos seguintes, de secagem, e é constituida por mesa desaguadora,
unidade de extracdo, caixa de vapor, caixas de succdo, rolo alisador e rolo
de succdo; PRENSA COMBINADA, formada pelo rolo acionador da tela
inferior, pelo rolo pick-up e pelo rolo de pressdo, que operam de forma
integrada com o objetivo de remover agua por prensagem; DUAS
PRENSAS TIPO SAPATA ESTENDIDA, que aplicam cargas entre 200 e 1.500
kN/m com dois rolos sobre a folha de celulose para continuar o processo
de extracdo de agua, que é absorvida por feltros, um superior e outro
inferior; CONJUNTOS CONDICIONADORES DE FELTRO, que sdo
dispositivos posicionados nas partes superior e inferior da unidade
funcional, na prensa combinada e sobre as prensas tipo sapata estendida
para realizar a limpeza dos feltros e remover a umidade absorvida das
folhas de celulose; UNIDADES HIDRAULICAS, em quantidade e tipos
compativeis com as necessidades de operacdao da unidade funcional, sdo
conjuntos de dispositivos hidraulicos para gerar e distribuir pressao
hidraulica aos equipamentos que constituem o sistema e manter a
lubrificacdo de partes rotativas destes equipamentos; CENTRAL DE
LUBRIFICACAO AUTOMATICA, conjunto de dispositivos (reservatério,
bombas, etc), dimensionados de forma compativel para alimentacdo de
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6leo lubrificante para as mdaquinas da unidade funcional ndo atendidas
por unidades hidraulicas préprias; SISTEMAS DE VACUO, instalados no
pordo da unidade funcional, com dimensionamento compativel com os
equipamentos da unidade funcional, sdao utilizados para suprir de pressao
negativa os dispositivos que operam com vacuo; BOMBAS DE PROCESSO,
em quantidade e tipos compativeis com as necessidades de operag¢do da
unidade funcional, utilizadas em diversos pontos para a movimentagdo e
pressurizacao de celulose e de outros fluidos utilizados no processo de
desaguamento das folhas; VALVULAS E INSTRUMENTOS, em quantidades
e tipos compativeis com as necessidades de operacdo da unidade
funcional, de diversos tipos, utilizados para regulacao de fluxos e controle
de processos; e PLATAFORMAS FIXAS E ESTRUTURAS METALICAS, em
quantidade e configuracdo compativeis com as necessidades de operacao
da unidade funcional, sdo utilizadas ao longo da unidade funcional para
acesso aos equipamentos, sustentagcao de componentes e para garantia
da seguranca das pessoas envolvidas na operacdo dos equipamentos.

Dispositivos Legais: RGl 1 (Nota 4 da secdo XVI), RGl 6 e RGC 1 da NCM
constante da TEC, aprovada pela Res. Camex n2 125, de 2016, e da Tipi,
aprovada pelo Dec. n2 8.950, de 2016; e subsidios extraidos das Nesh,
aprovadas pelo Dec. n2 435, de 1992, e atualizadas pela IN RFB n2 1.788,
de 2018, e alteracbes posteriores.

Relatorio

Consulta o interessado quanto a classificacdo fiscal na Nomenclatura Comum do
Mercosul (NCM) constante da Tarifa Externa Comum (TEC), aprovada pela Resolugdo Camex
n2 125, de 15 de dezembro de 2016, e da Tabela de Incidéncia do Imposto sobre Produtos
Industrializados (Tipi), aprovada pelo Decreto n 8.950, de 29 de dezembro de 2016, para a
mercadoria abaixo especificada, a partir de dados apresentados pelo consulente:

INFORMACAO SIGILOSA

Fundamentos

Identificacdo da mercadoria:

2. Trata-se de uma Unidade Funcional destinada a transformacdao de pasta de
celulose purificada em folhas de celulose com teor de seco igual ou superior a 50%,
constituida, exclusivamente, pelas seguintes partes e respectivos componentes:

- CAIXA DE ENTRADA: maquina responsavel pela formacao inicial da folha de celulose com
a gramatura correta, é alimentada com polpa de celulose, que passa diretamente entre
duas telas formadoras (inferior e superior), e é equipada com sistema de controle
automatico do perfil transversal de gramatura por meio de adi¢do de agua de diluicao.
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- DESAGUADORA DE FOLHA DE CELULOSE DE DUPLA TELA: conjunto de dispositivos que
efetua o desaguamento (extracao de dgua) continuo da polpa de celulose, dando a folha
de celulose as caracteristicas fisicas e mecanicas de resisténcia necessarias para os
processos seguintes, de secagem. E constituida pelos seguintes elementos:

Mesa desaguadora: dispositivo que contém elementos desaguadores inferiores e
superiores, que retém as fibras de celulose, permitindo a remoc¢ao apenas da dgua.

Unidade de extragdao: dispositivo composto por caixas com aplicacdo de vdacuo
externo, instaladas ao final da secdo de dupla tela, para aumentar a capacidade de
remocado de dgua da folha de celulose e separar a folha de celulose da tela superior.

Caixa de vapor: dispositivo que aplica vapor de baixa pressao uniformemente em toda
a largura de folha de celulose para promover o aguecimento e controle do perfil de
umidade transversal da folha.

Caixas de sucgdao: componentes posicionados abaixo da caixa de vapor, responsaveis
pela remocdo da dgua da folha de celulose através da aplicagdo do vacuo externo. As
caixas de sucgdo sdo instaladas ao final da desaguadora de dupla tela, préximas ao
rolo de sucgao.

Rolo alisador: elemento que faz pressdao contra o rolo de suc¢cdo e propicia um
aumento de desaguamento da celulose, e também a corre¢do do perfil de gramatura
transversal da folha de celulose.

Rolo de sucgdo: componente da desaguadora responsavel pela remocao da agua da
folha de celulose através da aplicacdo do vacuo externo aplicado por meio de caixa de
vacuo instalada internamente ao rolo.

- PRENSA COMBINADA: é formada pelo rolo acionador da tela inferior, pelo rolo pick-up e
pelo rolo de pressdo, que operam de forma integrada com o objetivo de remover agua
por prensagem.

- Rolo acionador de tela: é o responsavel por movimentar a tela inferior da desaguadora

de folha de celulose dentro da se¢dao da prensa combinada até o rolo pick-up.

Rolo pick-up: é equipado com 2 a 4 zonas de vacuo para remo¢ao de agua e para
desprender a folha de celulose da tela inferior e direcionar a folha para o rolo de
pressao.

- Rolo de pressdo: tem a funcdo de efetuar a prensagem, propriamente dita, da folha de

celulose contra o rolo pick-up.

- DUAS PRENSAS TIPO SAPATA ESTENDIDA: aplica cargas entre 200 e 1.500 kN/m com
dois rolos sobre a folha de celulose para continuar o processo de extracdo de agua, que é
absorvida por feltros, um superior e outro inferior. Dispdem ainda de elementos
hidraulicos em seu interior que permitem maior controle da extracdo de agua e otimizam
0 processo de prensagem.

- CONJUNTOS CONDICIONADORES DE FELTRO: sdo dispositivos posicionados nas partes
superior e inferior da unidade funcional, na prensa combinada e sobre as prensas tipo
sapata estendida, para realizar a limpeza dos feltros e remover a umidade absorvida das
folhas de celulose. Apds o condicionamento, o feltro retorna para os estdgios de
prensagem para nova utilizacao.
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- UNIDADES HIDRAULICAS: sdo conjuntos de dispositivos hidrdulicos (bombas, vélvulas,
pistdes, etc), para pressurizacdo de elementos (prensas tipo sapata), manuten¢dao da
lubrificagdo de partes rotativas destes equipamentos e movimentagdo e prensagem dos
rolos de pressdo (prensa combinada). Estas unidades se localizam principalmente no
pordo da unidade funcional e alimentam os equipamentos com éleos.

- CENTRAL DE LUBRIFICAGAO AUTOMATICA: conjunto de dispositivos (reservatério,
bombas, etc) para alimentacdo de dleo lubrificante para as maquinas da unidade
funcional nao atendidas por unidades hidraulicas préprias.

- SISTEMAS DE VACUO: utilizados para suprir de pressdo negativa os dispositivos que
operam com vacuo. S3o instalados no pordo da unidade funcional.

- BOMBAS DE PROCESSO: bombas de diversos tipos, utilizadas em diversos pontos da
unidade funcional para a movimentacao e pressurizacao de celulose e de outros fluidos
utilizados no processo de desaguamento das folhas.

- VALVULAS E INSTRUMENTOS: o sistema utiliza diversas valvulas e instrumentos de
controle para regulagao de fluxos e controle de processos.

- PLATAFORMAS FIXAS E ESTRUTURAS METALICAS: plataformas fixas e diversas estruturas
metalicas sdo utilizadas ao longo da unidade funcional para acesso aos equipamentos,
sustentacdo de componentes e garantia da seguranca das pessoas envolvidas no
processo.

Classificacdo da Mercadoria:

3. A classificacdo fiscal de mercadorias fundamenta-se, conforme o caso, nas
Regras Gerais para a Interpretacdo do Sistema Harmonizado (RGI) da Convencgdo
Internacional sobre o Sistema Harmonizado de Designacdo e de Codificacdo de Mercadorias,
nas Regras Gerais Complementares do Mercosul (RGC/NCM), nas Regras Gerais
Complementares da Tipi (RGC/Tipi), nos pareceres de classificagio do Comité do Sistema
Harmonizado da Organizacdo Mundial das Aduanas (OMA) e nos ditames do Mercosul, e,
subsidiariamente, nas Notas Explicativas do Sistema Harmonizado (Nesh).

4, A RGI 1 dispGe que os titulos das Secbes, Capitulos e Subcapitulos tém apenas
valor indicativo, para os efeitos legais, a classificacdo é determinada pelos textos das posicoes
e das Notas de Secdo e de Capitulo e, desde que ndo sejam contrdrias aos textos das referidas
posicOes e Notas, pelas Regras seguintes (RGIl 2 a 5). A RGI 6, por sua vez, dispde que a
classificacdo de mercadorias nas subposicdes de uma mesma posicdo, é determinada, para
efeitos legais, pelos textos dessas subposicOes e das Notas de subposicdo respectivas, bem
como, mutatis mutandis, pelas Regras precedentes, entendendo-se que apenas sdo
comparaveis subposicdes do mesmo nivel. Na acepcdo da presente Regra, as Notas de Secdo
e de Capitulo sdo também aplicaveis, salvo disposicdes em contrario.

5. A mercadoria a ser classificada é um conjunto de maquinas e dispositivos
diversos concebido para realizar a operac¢ao de transformacao de pasta de celulose purificada
em folhas de celulose com teor de seco igual ou superior a 50%, em fabricas de papel e
celulose. Todos os elementos que compdem o sistema sdo conectados entre si e cooperam
para a execucdao da funcdo de formar a folha de celulose na gramatura e umidade
determinadas.
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6. A classificagdo de mdaquinas que operam em conjunto para o exercicio de uma
funcdo determinada, prevista em uma das posi¢Ges dos Capitulos 84 ou 85 da Nomenclatura,
é disciplinada na Nota 4 da Secao XVI, transcrita abaixo:

4.- Quando uma mdquina ou combinagdo de mdquinas seja constituida de elementos distintos
(mesmo separados ou ligados entre si por condutos, dispositivos de transmissdo, cabos
elétricos ou outros dispositivos), de forma a desempenhar conjuntamente uma funcdo bem
determinada, compreendida em uma das posicoes do Capitulo 84 ou do Capitulo 85, o
conjunto classifica-se na posigcdo correspondente a fun¢do que desempenha.

7. A posicao 84.39 da NCM, que inclui as mdquinas e aparelhos para fabricagdo de
pasta de matérias fibrosas celuldsicas, em suas Notas Explicativas (Nesh), esclarece que em
sua abrangéncia estdo, entre outros, os seguintes equipamentos:

.- MAQUINAS E APARELHOS PARA FABRICACATO DE PASTA DE MATERIAS FIBROSAS
CELULOSICAS
Entre as mdquinas e aparelhos incluidos neste grupo, podem citar-se:

[..]
C) As prensas para pasta, mdquinas para concentracdo e transformag¢do em folhas das pastas
saidas dos trituradores mecdnicos (pasta mecdnica) ou dos digestores (pastas quimicas).

8. Portanto, tendo sua funcdo de transformar pasta (polpa) de celulose em folhas
prevista em uma posicdo do Capitulo 84, e satisfazendo as demais condi¢bes estabelecidas
pela Nota 4 da Se¢do XVI, a mercadoria objeto de andlise pode ser considerada uma unidade
funcional, e tem sua classificacdo na posicdao 84.39 da Nomenclatura, cujo texto e aberturas
em subposi¢ao de primeiro nivel sao os seguintes:

84.39 Madaquinas e aparelhos para fabricagdo de pasta de matérias fibrosas
celuldsicas ou para fabricagdo ou acabamento de papel ou cartdo.
8439.10 - Mdquinas e aparelhos para fabricacdo de pasta de matérias fibrosas

celulésicas
8439.20.00 - Mdquinas e aparelhos para fabricagcdo de papel ou cartdo

8439.30 - Mdquinas e aparelhos para acabamento de papel ou cartéo
8439.9 - Partes:
9. Considerando-se que as prensas para transformacdo de pasta em folhas de

celulose estdo, conforme descrito nas Notas Explicativas acima, no grupo de mdquinas e
aparelhos para fabrica¢do de pasta de matérias fibrosas celuldsicas, a unidade funcional em
guestdo deve se classificar na subposicao NCM 8439.10.

10. A classificacdo nos desdobramentos regionais é comandada pela RGC-1, que
determina que as Regras Gerais para Interpretacdo do Sistema Harmonizado se aplicarao,
mutatis mutandis, para determinar, dentro de cada posi¢cdao ou subposicao, o item aplicavel e,
dentro deste ultimo, o subitem correspondente. A subposicao 8439.10 apresenta as seguintes
aberturas em itens:

8439.10 - Mdquinas e aparelhos para fabricacdo de pasta de matérias fibrosas
celulésicas

8439.10.10 Para tratamento preliminar das matérias-primas

8439.10.20 Classificadoras e classificadoras-depuradoras de pasta
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8439.10.30 Refinadoras
8439.10.90 Outros
11. Por n3o ser destinada ao tratamento preliminar de matérias-primas, nem ter por

funcdo a classificacdao ou o refino, a unidade funcional, constituida de prensas e demais
elementos com a finalidade de transformar a pasta (polpa) de celulose em folhas com
gramatura e umidade adequadas as demais fases de producao, classifica-se no cédigo NCM
8439.10.90.

12. E importante salientar que, por se tratar de uma unidade funcional complexa e
gue contém uma quantidade muito grande de elementos, ndo se torna vidvel a descricdo de
todos os dispositivos, até mesmo porque variagdes de projeto que nao descaracterizem a
funcdo tipica do conjunto podem levar a diferencas nas quantidades e tipos utilizados, em
especial quando se trata de instrumentos, valvulas, tubulagdes, estruturas metdlicas e outros
elementos auxiliares. Neste caso, aplica-se o principio descrito na parte Il das Notas
Explicativas da Se¢ao XVI, abaixo:

11l.- APARELHOS, INSTRUMENTOS E DISPOSITIVOS AUXILIARES

Os aparelhos, instrumentos e dispositivos auxiliares de controle, medida, verificacGo
(manémetros, termémetros, indicadores de nivel, etc., contadores de voltas ou de produgdo,
interruptores hordrios, quadros, armdrios e cabinas de comando ou reguladores automadticos)
apresentados com as mdquinas em que sGo normalmente utilizados, sequem o regime da
mdquina quando destinados a medir, controlar, comandar, reqular uma mdquina determinada
(constituida, conforme o caso, por uma combinag¢do de mdquinas (ver parte VI, abaixo) ou uma
unidade funcional (ver parte VI, abaixo)).

Todavia, os aparelhos, instrumentos e dispositivos auxiliares destinados a medida, controle,
comando ou regulagdo de vdrias mdquinas (incluindo o caso de mdquinas idénticas), obedecem
0 seu proprio regime.

13. Para efeitos da aplicacdo desta Solucdo de Consulta para qualquer fim, cabe
ainda enfatizar que as Notas Explicativas referentes a Nota 4 da Sec¢do XVI esclarecem que o
conceito de “executar conjuntamente uma funcdo bem determinada” abrange somente as
mdquinas e combinagbes de mdquinas necessdrias para realizacGo da fungdo prdpria ao
conjunto, que forma uma unidade funcional, excetuando-se as mdquinas ou aparelhos que
tenham func¢ées auxiliares e ndo concorram para a fun¢do do conjunto. Isso significa que nao
poderdo ser classificados juntamente os elementos que, mesmo apresentados ao mesmo
tempo que os demais componentes, ndo concorram para o exercicio da fungdo que
caracterize a Unidade Funcional, ou se apresentem em quantidade incompativel com a
configuracdo do conjunto.

Concluséao

14. Com base nas Regras Gerais para Interpretacao do Sistema Harmonizado RGI 1
(Nota 4 da Secdo XVI e texto da posicdo 84.39), RGI 6 (texto da subposicdo de primeiro nivel
8439.10) e RGC 1 (texto do item 8439.10.90), da NCM constante da Tarifa Externa Comum
(TEC), aprovada pela Resolugao Camex n.2 125, de 2016, e da Tabela de Incidéncia do Imposto
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sobre Produtos Industrializados (Tipi), aprovada pelo Decreto n.2 8.950, de 2016; e subsidios
extraidos das Notas Explicativas do Sistema Harmonizado (Nesh), aprovadas pelo Decreto n?
435, de 1992, e atualizadas pela Instrugao Normativa (IN) RFB n2 1.788, de 2018, e alteragdes
posteriores, a mercadoria CLASSIFICA-SE no c6digo NCM 8439.10.90.

Ordem de Intimacao

Aprovada a Solugao de Consulta, nos termos do art. 48 da Lei n? 9.430, de 27 de
dezembro de 1996, pela 52 Turma constituida pela Portaria RFB n2 1.921, de 13 de abril de
2017, a sessao de 28 de outubro de 2020. Divulgue-se e publique-se nos termos do art. 28 da
Instrucdao Normativa RFB n2 1.464, de 8 de maio de 2014.

Remeta-se o presente processo a unidade de jurisdicdo para ciéncia do
consulente e demais providéncias cabiveis.

(Assinado Digitalmente) (Assinado Digitalmente)
STELA FANARA CRUZ COSTA LUCAS ARAUJO DE LIMA
AUDITORA-FISCAL DA RECEITA FEDERAL DO BRASIL  AUDITOR-FISCAL DA RECEITA FEDERAL DO BRASIL
MEMBRO DA 5 TURMA MEMBRO DA 52 TURMA
(Assinado Digitalmente) (Assinado Digitalmente)
GILBERTO DE GUEDES VAZ MARCO ANTONIO RODRIGUES CASADO

AUDITOR-FISCAL DA RECEITA FEDERAL DO BRASIL ~ AUDITOR-FISCAL DA RECEITA FEDERAL DO BRASIL
RELATOR PRESIDENTE DA 52 TURMA





